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. MEKOIBK BESCRIPTIP 

a l'appui d"*une demande de brevet d' Invention pours 

PRODUITS OP miERIAOX BE REVETEMEHT Qg DE COSSTRtTOIIOH fiECQU , 

* VERTS 33GS METAL deposee par 

Honorat IEEEBVBE. Industrie!,, 43, Rue du Morals a Waamuel . 

La presente invention constate en. un; proced£ utilise 
pour obtenir parmoulage des produits a usage: de materiau de 
revStement ou de construction ou autres a surface metallique et 
qui peuveirt trouver leur application: 

1° - comme revStement interieux ou exterieur des cons- 
tructions en vue de fins: ou bien dScoratives, ou Men techniques 
telles que la preservation des parol* contre les agents atmos- 
ph6riques # 

2° » comme revStement de reservoirs ou de canalisations 
en vue de preserver les parois contre 1'attaque des: produits 
quails: contiennent. 

3° «• comma;. revetemeat: d'objets d*amaublement ou autres 
en vue de fins decoratives ou techniques. 
4° * comma elements de cloisons, 
5° ~ comme objets de decoration ou de publicite. 
Les produits fabriques suivant le procdd£ decrit ci-aprej 
peuvent se presenter soub la forme de blocs, briques, carreaux, 
dalles, plaques, panneaux, mo.ulures, ou sous toute forme apte a 
sepreter aux operations ci-apres # 

line feuille de m£tal de grandeur appropriee a la dimen- 
sion de la surface du produit destinee a Stre apparente, est en- 
duite, sur une de see faces, par vaporisation ou autrement, d'une 
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mince couche ou film d*un produit adhesif * Cette feuille de me- 
tal est alors introduite dans un movie de fa$on a oe que la fa- 
ce non enduite soit dirigee vera les parois d 9 un moule soit 
118668, soit portant en creux ou en relief lea formes sous les- 
-quelles on desire presenter le revStement, soit presentant des 
asperites obtenues par un semis de grenailleB. 

Un melange de matieres aptes a faire prise ou a durelr 
que nous appellerons masse-support, se presentant sous un aspect 
pulverulent ou granuleux, ou fibreux, ou plastique, tel qu'un 
melange de sable et de ciment., ou de fibres d'asbeste tyd de ci- 
-ment, ou, plus generalement un melange de matieres pouvant 
8*agglomerer et durcir sous l'effet d*un ciment ou d'un autre 
liant, est introduit dans le moule de fagon a se trouver en con- 
-tact avec le produit adhisif recouvrant la feuille de metal. 

Uhe pression obtenue par chocs ou autrement est alors 
appliquee sur les elements ainsi superposes danB le. moule # 

Cette pression a pour effets simultanes et immediate j 

1° - de serrer entr*elles et de comprimer les parti cu- 
les de la masse-support et de donner a celle-ci une cohesion fa- 
vorable a son durcissement. 

2° • de refouler la masse-support vers toutes les cavi- 
tes du moule dont elle epouse elle mSme les formes, 

3° - d*entrainer ainsi la feuille de metal et de la 
forcer a epouser les formes du moule ♦ 

4° • d*assurer I'adherence du metal a la masse-support 
par 1* intermediate du film de produit adfcesif # 

5° - d f assurer un contact intime entre la masse-support 
et la feuille de metal et de dormer ainsi a celle-ci, en tous les 
points de sa surface, un appui Bolide, 

La suite des operations peut se presenter egalement 
comme suit; la masse-support peut etre introduite la premiere 
dans le .moule, la feuille metallique est placee sur cette masse • 
support, la couche de produit adhesif dirigee vers celle-ci et 
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Ira. compression- est realises- en intercalarte entre la-face libre d€ 
la- feuille- mMalli que- et le-. tandem .d*une pre^sey une matrice bo11 
lisse, eoit portent en; creux ou relief lesfoxmeasous lesquelles 
on reut presenter le revStement. 

II est possible ^galement d*obtenir des, produits, a 
usage d^dl6uexH»s de cloison par exemple, et- dont 1* revStement 
metallique couvre- deux faces opposees ea employant simultaafiment 
ou successivement les deux moyena- precedemment decrits, 

Apres demcralage, les produits obtenus son* laisses au 
durcissement et au seefcage et recoivent dans ce but , les- traite- 
meats eorrespondant a ceux qui sent appliques gen£ralement apr&s 
moulage de produits composes uniquement des elements de la masse- 
-support. 

Apres- dureissement des produits, leurs faces metalli- 
ques peuvent recevoir tous les traitements propres a leur donner 
l f aspect que l*on voudra - polisaage - patinage ete ### .. # . # . # 

Les figurea ei^annexees., montrent, a titre d* exemple, 
une application du proced£ # 

La figure I represents la section *erticala d'un moule 
de carreau ou de dalle dont la parol inferieure offre des canelu- 
res en creux et en relief. 

La, figure II montre le- mSme moule aprea introduction 
de la feuille de metal ( f ) # La face enperieure, settle, de oette 
feuille est reccurerte d*une mince couche d f un produit adhesif, 
de 1* asphalt e- par exemple. 

La figure 3 montre le- mSme moule apres- introduction de 
la masse-support constitute, par exemple, par . un melange puffi- 
samment. humecti de sable et de eimextt et representee en M avant 
1 ♦application de la presaion par. le tampon P d. f une prespe. 

La. figure 4 montre le mSme znoule apres execution de la 
preseion; Le tampon P est k fin de course, la massed est compri- 
mee et suit les contours du moule, la feuille. de mStal f repous- 
see dans, la massceupport et par elle epouse les- formes du moule 
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v. La figure S montre le carreau ou dalle apres demoulage, 

l'exces de dimension de la feuille de metal s'est replie contre 
les faces laterales du carreau. ou de la dalle . 

La figure 6 montre un moule dans lequel la feuille me- 
tallique f • est 6uperposee a la masse-support avant 1* application 
de la pression par l'intermediaire de la matrice canelde c # 

La figure 7 montre le meme moule apres execution de 
la pression, le tampon P est a fin de course, la masse 3£ est com- 
primee et suit les contours de la matrice canelee, la feuille de 
metal f repoussee par. la matrice dans la masse-support, epouse 
les formes de la matrice ♦ 

La figure 8 montre un moule dont la parol inf erieure 
presente des canelures et apres execution de la pression par 
l'intermediaire d*une matrice canelee. La masse 1£ est comprimee 
et suit les contours de la parol inf erieure du moule ainsi que 
ceux de la matrice. Les deux feuilles de metal f et f * epousent 
les formes du moule et de la matrice # 

K5VEHDICATI0NS 

1° • Un procede en vue d'obtenir un materiau de revSte- 
ment ou de construction a face apparente metallique et consistant 
dans le moulage sous pression d*une masse*-support constitute par 
un melange de matieres pouvant s'agglomerer et durcir par l'effet 
d'un clment ou d'un autre liant et se presentant sous un aspeot 
pulverulent, granuleux, fibreux ou plaatique et caracterise par 
le fait que sous l'effet de la pression, cette masse-support tout 
en se comprimant, repousse vera les faces unies ou non d'un moule 
ou d'une matrice, une feuille de metal recouverte d'une mince cou- 
che d'un produit adheBif destine, a assurer I'adlierence du metal 
a la masse-support, ces deux, elements, intimement colles epousant 
parfaltement la forme du moule* 

2° - Un produit ou materiau. de revStemexit ou de construc- 
tion a face apparente metallique obtenu suivant le procede d^orit 
sous 1°) et caraoterisg par le fait que- la feuille metallique est 
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